PERFECTION IN AUTOMATION
A MEMBER OF THE ABB GROUP

mapp View
Web-basierte Visualisierung

PERFECTION IN AUTOMATION
A MEMBER OF THE ABB GROUP

Ralph Schmocker

Sales Engineer

B&R Industrie Automation AG
Langfeldstrasse 90, 8500 Frauenfeld, Switzerland
Phone: +41 52 728 56 09 | Mobile: +41 79 504 35 25

E-Mail: ralph.schmocker@br-automation.com

www.br-automation.com




Mobility verandert die Industrie FERTETION N T -

Informationen in Echtzeit Gberall verfigbar




Mobility verandert die Industrie FERTETION N T -

Hochwertiges Design
auf einfache Weise erstellen

16:35 | w~ [=—| B

Mo, 08.Aug 2014

Deutsch /
V S \ f Produktion
[ ] ‘Ii c 4039500 ==
Folimenge I E
bog s 0 e
@ R 07 C | Produktion C zuriicksetzon
Druck [bar]
h = 1921 Wﬁw
Bedr. Flaschen lerliche Flasch Aktuelle Beflillung
b, o 1921
1921 [amal
Effektivitat
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Web-Technologie ist der Schllssel
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Nicht flr die integrierte
Automatisierung entwickelt

o Erfilllen Web-standard
x Datenpunktanbindung
x Rechte / Rollensystem
x Limits

x Einheiten

x Erweiterung nur Uber Web-

Programmierung



Web-Visualisierungen am Markt P ATy

Konvertierte Web-Visualisierungen

x Plattform-unabhéangigkeit
x Zukunftssicherheit der Plattform
x Security: Installation von Plug-ins

x Remote-Zugang durch Firewalls

Potential von Web-Technologie
wird nicht ausgenutzt




web meets automation
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Seamlessly integrated

WYSIWYG editor

Page and media
management

Direct data access

Widget collection
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Durchgéangig modulare Maschinen
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