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RHINO™ pantec
Entwicklungsstufen Maschine & HMI|
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RHINO™
Der Weg zum webbasierten RHINO™ HMI

[ Implementierung ]

Usability priifen

Bilder und
Prototyp erstellen

Interaktionsmodell
erstellen

Prioritdten setzen
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RHINO™

Vergleich Entwicklungsprozesse konventionell zu webbasiert
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<€ Vel
MS Powerpoint ——> D mapp
VIEW

MS Powerpoint = =——> € mapp

MS Powerpoint ~——> ‘ e teton \ <«— ma p p
\ VIEW
Durchlaufzeit HMI-Design: Durchlaufzeit HMI-Design:
12 Wochen 5 Wochen

Arbeitsaufwand: 20-25MT Arbeitsaufwand: 15 MT



RHINO™ tec

Erfahrungen im Projektablauf

« Parallele Designerstellung zum SW-Entwicklungsprozess
« Realtime Anderungen iiber CSS

* Usabilityprufung on the fly

 Panelauslegung

* Gewisse Gestaltungseinschrankungen zu berucksichtigen




RHINO™ pantec
Use Cases: Reduktion Fehlbedienung = Erhohung Produktivitat

Folienspannung
- Folienriss bedeutet 15 Minuten Einrichtzeit

Bahnspannungseinstellung
= Bahnriss bedeutet 10 Minuten Einrichtzeit

Temperatur Zoneneinstellung
- Fehleinstellung hat massive Qualitatseinfliisse und kann
Folienriss verursachen
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pantec
—> Beispielseiten Visualisierung: Folienspannung

AY | pantec
E 7 ‘ N AUTOMATIC o ﬁ

Osn

Q
0 . @ o
T e ____ 8 0 = ul
L Foll elongation L]
i 0.00 = o M
L 2 | 0.00 * T
ai’ ¢ @l

‘ admin 09 Job1.xml State: RUN Thu, 19.0ct 2017 12:45:38



RHINO™

—> Beispielseiten Visualisierung: Bahnspannung
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RHINO™

—> Beispielseiten Visualisierung: Temperaturzonen
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RHINO™ HMI
Ausblick

pantec

Anbindung mobile Gerate (Smartphones) fir
Warnungen (Folienende, Abweichungen von

Prozessparametern (Register, Temperatur, ...J) und
sonstige Fehler

Animierte SVG's fiir optimale Darstellung von
Einrichtvorgangen, Fehlerbehebungen (raumliche
Darstellung des Fehlerorts), Wartungsarbeiten

Datenanalyse - Statistische Auswertung Fehler
(systematische Problemstellen auf der Maschine)
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Vorteile der Webtechnologie aus unserer Erfahrung

Verkurzte Projektdurchlaufzeit

Browserbasierte Funktion (Endgerateunabhéangig)
Betriebssystemunabhangige Funktion (lauft auf
Windows, Linux, ios]

Keine nativen Schnittstellen (durchgédngiges System)

Flexible Anpassung der Skins auf individuelle
Anforderungen der Kunden moglich




